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(54) Procedd de realisation d'un fiacon comportant une poche ddformable et une pompe de vidange par asp 
tion. 

(57) La pr^sente Invention a pour objet un procede de reali- 
sation d'un fiacon comportant un boTtier possedant un col 
dans leque! est fix6e une poche d4fonmabIe 6!astiauement 
destines a contenir un flulde et comportant un aouiot dans 
lequel est fix6e une pompe de vidange par aspiration sans 
introduction d'air de compensation dans la poche et de 
rempiissage de la poche. Le proc^d^ comporte les stapes 
suivantes: 

A - Fabrication de la poche d6formable. 

B - Fixation de la pompe dans ie goulot 

C - Aspiration de I'air contenu dans la poche. 

D - Mise en place de Tensemble poche-pompe par intro- 
ducticn de la poche vidangee dans le boitier. 

E ' Fixation de I'ensembie poche-pompe obtenu k Tissue 
de I'etape D dans le col du boitier. 
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La presente invention concerne un precede 
realisation d'un flacon comportant ime poche deformab 
eiastiq.uement fixee dans un boitier. 

On connait de tels precedes g.ui consistent 
5 remplir la poche deformable elastiquement a I'aide 
fluids const ituant le contenu du flacon a travers u^ 
ouverture de la poche, puis a posit ionner dans I'ouve 
ture de la poche une pompe de vidange par aspirati« 
sans introduction d'air de compensation dans la poch^ 
10 et enfin de sertir 1' ensemble ainsi obtenu dans un ci 
- du boitier. 

La poche etant remplie avant realisation du flacoi 
les manipulations necessaires a ladite realisation soi 
delicates. 

15 De plus ceci impliq.ue q.ue le remplissage so 

effectue par le fabricant du flacon ou q.ue le fabricai 
du produit soit eq.uipe pour realiser le flacon. 

Le present precede a pour but de remedier a c^ 
inconvenients en fournissant \in flacon permettant d'etr 

20 rempli apres assemblage, ce qui a ete rendu possible p-- 
1 'utilisation d'une pompe telle q.ue dec?rite dans 
_demande de brevet FR-A-90 09114. 

Une telle pompe destinee a ^tre installee dans ux 
ouverture d"un recipient a paroi deformable comporte dr 

25 moyens d'extraction de doses successives de liquide sai 
introduction d'air de compensation dans le recipient, t 
canal ayant une ext remits ouvrant a 1" inter ieur t: 
recipient et une extremite debouchant a I'exterieur c 
recipient, tin obturateur commande, normalement fermc 

30 etant situe dans le canal et comportant un organe c 
commande accessible de I'exterieur par ledit canal pox 
permettre la mise sous vide eventuelle de la poche et 3 
remplissage de la poche. 

L'utilisation d*une telle pompe a amene 1g 

35 inventeurs a mettre sur pied un nouveau precede c 
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.realisation d"un flacon, 

A cet effet 1" invention a pour objet un procede de 
realisation d'un flacon comportant un boitier possedant 
un col dans le<iuel est fixee une poche deformable 
elasti<iuement destinee a contenir un fluide et compor- 
tant un goulot dans leg.uel est fixee une pompe de 
vidange par aspiration sans introduction d'air de 
compensation dans la poche et de remplissage de la 
poche, caracterise en ce qu'il comports les etapes 
suivantes : 

A - Fabrication de la poche deformable. 

B - Fixation de la pompe dans le goulot. 

C - Aspiration de I'air contenu dans la poche, 

D - Mise en place de 1 "ensemble poche— pompe par 
introduction de la poche vidangee dans le boitier. 

E - Fixation de 1' ensemble poche-pompe dbtenu a 
1" issue de I'etape D dans le col du boitier. 

Selon d'autres caracteristiques : 

— la realisation de 1' ensemble poche-pompe obtenu a 
1" issue de I'etape B comporte les etapes suivantes : 

a) realisation d'une gaine tubulaire en matiere 
jplastique ouverte a ses deiox extremites, 

b) posit ionnement du corps de pompe coaxialement 
a la gaine au voisinage d'une premiere extremite de 
celle-ci, le corps de pompe etant a peu pres cylindriq.ue 
et ayant un diametre exterieur plus petit que le 
diametre interieur de la gaine et comportant un premiere 
face d'.extremite radiale munie d'une collerette 
annulaire situee a 1" interieur de la gaine a proximite 
du bord d" extremite de la gaine, et une seconds face 
d' extremite radiale situee a 1" interieur de la gaine, 

c) mise en place, a 1' interieur de la gaine, 
d'une vessie gonflable qui, a l^eta-c gonfle, presente 
une parol cylindrique de diametre exterieur a peu pres 
egal au diame-cre interieur de la gaine et une premiere 
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. extremite en contact avec la seconde face d'extremite 
radiale de la pompe, la seconde extremite de la vessie 
comportant une zone de raccordement entre la parol 
cylindrique et une face d'extremite radiale circulaire 
5 de plus petit diametre qyie la parol cylindriq.ue situee a 
peu pres dans le plan du bord de la seconde ext remit e de 
la gaine et raunie d'un orifice de gonflage, la mise en 
place de la vessie etant effectuee a l^'etat degonfle, 
d) gonflage de la vessie, 
10 e) retraction thermique radiale des extremites 

. de la gaine de maniere q.ue la premiere extremite de la 
gaine vienne epouser la partie en vis-^-vis du corps de 
pompe et que la seconde extremite de la gaine vienne en 
contact avec ladite zone de raccordement de la vessie 
15 gonflee pour en adopter la forme, 

f) djegonflage de la vessie, 

g) enlevement de la vessie degonflee par la 
seconde extremite retractee de la gaine, 

h) obturation de la seconde extremite de la 

20 gaine . 

L" obturation de la seconde extremite de la gaine 
consiste a chauffer et pincer ladite seconde extremite 
pour transformer la gaine en une poche fermee par une 
soudure* plane s'etendant a peu pres dans un plan radial. 

25 La fixation prevue a I'etape E consiste a sertir 

1' ensemble poche-pompe sur le boitier au moyen d'lin 
anneau qui enserre la collerette, la partie de la poche 
q.ui epouse la collerette et un epaulement radial du col 
sur lequel prend appui axialement 1" ensemble poche- 

30 pompe . 

invention sera mieux comprise, a la lecture de la 
description detaillee qui va suivre, faite a titre 
d'exemple, en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

35 - La figure 1 est une vue laterals avec arrachement 




2668756 



4 

.partiel d'-un flacon realise a I'aide du precede selon 
1 ' invent ion ; 

- les figures 2 a 14 representent les etapes mises 
en oeuvre pour la realisation du flacon represents sur 
5 la figure 1. 

Sur la figure 1 on a represents un flacon 2 
comport ant un boitier 4 rigide de forme generale 
cylindrig.ue possedant un col 6 muni d"un rebord 8. Le 
fond 10 du boitier 4 comport e un event 12 pour le 
10 passage de I'air de maniere <a.ue I'espace compris entre 
le boitier 4 et une poche 14 deformable elastiquement 
so it rempli d^air a la pression atmospherique . 

La poche 14 comporte un goulot 16 dans leq.uel est 
inseree une pompe 18 du type decrit dans la demande de 
15 brevet FR-90 09114 et definie ci-dessus, c'est-a-dire 
comportant des moyens de remplissage de la poche. 

La pompe 18 comporte de maniere * habituelle un 
organe de commande 20 qui, lorsqu'on lui applique une 
pression dirigee vers le fond du boitier, se deplace 
20 vers une position active dans laquelle une dose 
predeterminee du produit contenu dans la poche 14 est 
_extraite sans qu'il y ait introduction d'air de 
compensation dans la poche 14, 

Un* anneau 22 de sertissage assure la fixation de 
25 I'ensemble poche-pompe dans le col 6 du boitier 4. 

Un capot protecteur 24 amovible entoure I'extremite 
du flacon 2 comportant 1' organe de commande 20 pour 
6viter 1' extraction accidentelle de produit. 

Pour realiser le flacon represents a la figure 1 on 
30 a utilise le precede selon 1' invention dont la descrip- 
tion va suivre en reference aux figures 2 a 14, en 
gardant les memes references numeriques pour les 
elements deja cites ci-dessus. 

Le procede selon 1" invention consiste en premier 
35 lieu a realiser une gaine tubulaire 30 (voir figure 2) • 
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La gaine 30 est en matiere plastique monomatiere telle 
q.ue polyethylene, polypropylene, etc. 

II est a noter q.ue la gaine 30 peut etre realisee 
sous forme d'une parol multicouches, par exemple 
comportant une couche de copolymere-ethylene-alcool 
vinylique situee entre devoc couches de polyethylene. 

De preference la gaine 30 est en matiere plasti<3.ue 
bi-orientee. 

La pompe 18 est ensuite positionnee coaxialement a 
la gaine 30 a I'aide d'une pince de posit ionnement 32 
par exemple, le corps de la pompe etant situe a 
proximite d'une premiere extremite 34 de la gaine 30 et 
a I'interieur de cette derniere (voir figure 3). 

II est a noter que le corps de pompe, de forme 
generale cylindrique possede un diametre exterieur plus 
petit que le diametre interieur de la gaine 30 et 
comporte une premiere face d' extremite pourvue d'une 
collerette 36 annulaire qui est situee a 1' interieur de 
la gaine a proximite du bord 38 de la premiere extremite 
de la gaine et une seconde face d" extremite 40 radiale 
situee a 1' interieur de la gaine 30. 

Une vessie 42 gonflable est ensuite mise en place a 
I'etat d^gonfle (voir figure 4), coaxialement a la gaine 
30, de maniere telle qu'une premiere extremite fermee 44 
de le, vessie soit en contact avec la seconde face 
d' extremite 40 de la pompe 13 et qu'une seconde 
extremite 46 radiale soit a peu pres situee dans le plan 
du bord 46 de la seconde extremite 50 de la gaine. La 
seconde extremite 46 de la vessie 42 est prolongee 
axialement vers 1" exterieur de la gaine 30 par un tuyau 
de gonflage 52.- La seconde extremite 46 de la vessie est 
circulaire, son diametre 6tant plus petit que le 
diametre interieur de la gaine 30. 

A I'etat gonfle (voir figure 5) la vessie 42 
presente une parol cylindrique 54 qui est legerement 
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- espacee de la face interieure de la gaine ou en contact 
sans pression avec celle-ci, de maniere a constituer un 
noyau lors d'une operation ulterieure de thermof ormage 
de la gaine comme cela sera decrit plus loin. 
5 A I'etat gonfle, la vessie 42 comport e une zone de 

raccordement 56 entre la seconde extremite 46 et la 
parol cylindrique 54, la zone de raccordement 56 
possedant une forme predeterminee . 

De meme , la premiere extremite 44 de la vessie 42 
10 comport e une partie radiale en appui sur la seconde face 
d" extremite 40 de la pompe 18 et une partie arrondie de 
liaison avec la parol cylindrique 54. 

Lorsque la vessie 42 est gonflee, on realise \me 
retraction thermique radiale des extremite s 34 et 50 de 
15 la gaine 30 (voir figures 8, 7 et 8). 

Ces retractions localisees sent realisees par 
exemple, a I'aide de deux dispositifs a infrarouge 58 et 
60. 

La presence de la vessie 42 a I'etat gonfle permet, 

20 pendant la retraction, d' assurer le maintien de la forme 
cylindrique de la partie mediane de la gaine 30, alors 
-jque les extremites 34 et 50 de la gaine se retractent en 
direction de la zone de raccordement 56 et de la pompe 
18 comme represente sur la figure 7. 

25 En fin de retraction (voir figure 8) 1" extremite 50 

de la gaine epouse etroitement la zone 56 de la vessie 
42 pour en prendre la forme. 

L'ex-cremite 34 opposee de la gaine epouse etroite- 
ment 1" extremite 44 de la vessie, et le corps de la 

30 pompe 18, un rebord 59 de 1" extremite 34 de la gaine 
recouvrant annulairement la face d" extremite externe 61 
de la collerette 36 du corps de pcmpe, la pompe etant 
ainsi fixee de maniere etanche dans 1' extremite 34 de la 
gaine qui possede apres retraction une forme de goulot. 

35 La vessie est ensuite degonflee et enlevee (voir 
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. figure 9 ) par la seconde extremite 50 retractee de la 
gaine . 

La seconde ex1:remlte 50 retractee est ensuite 
obturee (voir figure 10) par exemple par chauffage et 
5 pincement a proximite du bord 48, ce qui transforme la 
gaine en \ine poche 62 elastiquement deformable et fermee 
par une soudure plane 64 s'etendant a peu pres dans un 
plan radial, et la pompe 18. 



10 par exemple en actionnant la pompe 18, ce qui evite 
1' existence d"un volxime d'air dans la poche lors d'un 
remplissage ulterieur pair un fluide. 

Apres cette aspiration (voir figure 11) la poche 62 
devient plate et comporte dexix parois paralleles entre 
15 elles et situees dans deux plans paralleles au plan 
radial de la soudure 64. 

ensemble poche— pompe ainsi obtenu est ensuite 
introduit dans le boltier 4, 

Pour faciliter cette introduction les parois planes 
20 de la poche 62 sont enroulees autour de I'axe de la 
pompe 18 afin de diminuer 1 ' encombr ement de 1" ensemble 
..(voir figure 12). De plus (voir figure 13) un calibre de 
forme 66 dispose au-dessus de I'ouverture du col 6 du 
boitier 4 permet de guider et de faciliter le deplace— 
25 ment axial de 1" ensemble poche-pompe 68 a travers le col 
6 du boitier 4« 

Le col 6 du boitier comporte le rebord 8 delimi- 
tant xm epaulement radial 72 et une face d' extremite 74 
mimie d^'une nervure annulaire 76 de section triangulai- 



En fin de deplacement de 1" ensemble 68 (voir figure 
14) la partie de poche 62 entourant la collerette vient 
en appui sur la nervure 76 du col 6 et 1" ensemble 68 est 
alors serti sur le boitier au moyen de I'anneau 22 qui 
35 enserre la collerette 36, la partie de poche entoxirant 



L'air contenu dans la poche 62 est ensuite aspire. 



30 



re. 
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. la collerette et 1 ' epaulement radial 72 du col 6 du 
bol-fcier. 

Le procede selon 1' invention permet done de 
realiser \m flacon comportant un boitier dans leq^uel est 
5 fixe un ensemble poche-pompe et pouvant etre rempli 
apres realisation du flacon. 
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REVDND I CAT TOWS 

1. Procede de realisation d'un flacon (2) compor- 
tant un boltier (4) possedant un col (6) dans lequel est 
fixee ixne poche (14) deformable elastiauement destinee a 

5 contenir iin fluide et comportant \in goulot dcins lequel 
est fixee \ine pompe (18) de vidange par aspiration sans 
introduction d'air de compensation dams la poche et de 
remplissage de la poche, caracterise en ce q.u^'il 
comporte les etapes suivantes : 
10 A - Fabrication de la poche (14) deformable. 

B — Fixation de la pompe dans le goulot. 
C - Aspiration de I'air contenu dans la poche. 
D - Mise en place de 1' ensemble poche-pompe par 
introduction de la poche vidangee dans le boitier. 
15 E - Fixation de 1' ensemble poche-pompe obtenu a 

1" issue de l'6tape D dans le col du boltier. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce q.ue la realisation de 1' ensemble poche-pompe obtenu a 
1' issue de I'etape B comporte les etapes suivantes : 

20 a) realisation d^une gaine (30) tubulaire en 

matiere plastique ouverte a ses deux extremites, 

b) positionnement du corps de pompe coaxialement 
a la gaine au voisinage d'une premiere extremite (34) de 
celle-ci, le corps de pompe etant a peu pres cylindri<aue 

25 et ayant un diametre exterieur plus petit q.ue le 
diametre inter ieur de la gaine et comportant un premiere 
face d' extremite radiale munie d'une collerette (36) 
annulaire situee a I'interietir de la gaine a proximite 
du bord (30) d" extremite de la gaine, et une seconde 

30 face d' extremite (40) radiale situee a I'interieur de la 
gaine , 

c) mise en place, a 1' inter ieur de la gaine, 
d'-une vessie (42) gonflable <aui, a I'etat gonfle, 
presents line parol cylindrique (54) de diametre 

35 exterieur a peu pres egal au diametre interieur de la 
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.gaine et une premiere extremite (44) en contact avec la 
seconde face d" extremite (40) radiale de la pompe, la 
seconde extremite de la vessie comportant une zone de 
raccordement (58) entre la parol cylindrique et une face 
d*" extremite (46) radiale circulaire de plus petit 
diametre que la parol cylindrique situee a peu pres dans 
le plan du bord (48) de la seconde extremite de la gaine 
et munie d'un orifice de gonflage, la mise en place de 
la vessie etant effectuee a I'etat degonfle, 

d) gonflage de la vessie, 

e) retraction thermique radiale des extremites 
(34, 50) de la gaine de maniere que la premiere 
extremite (34) de la gaine vienne epouser la partie en 
vis-a-vis du corps de pompe et que la seconde extremite 
(50) de la gaine vienne en contact avec ladite zone de 
raccordement (56) de la vessie gonflee pour en adopter 
la forme, 

f) degonflage de la vessie, 

g) enlevement de la vessie degonflee par la 
seconde extremite (50) retractee de la gaine, 

h) obturation de la seconde extremite de la 

^aine . 

3. Precede selon la revendicat ion 2, caracterise en 
ce que 1' obturation de la seconde extremite de la gaine 
consists a chauffer et pincer ladite seconde extremite 
pour transformer la gaine en xme poche fermee par une 
soudure plane (64) s'Stendant a peu pres dans vxi plan 
radial. 

4*. Precede selon I'une quelconque des revendica— 
tions 1 a 3, caracterise en ce que la fixation prevue a 
I'etape E consists a sertir 1" ensemble poche— pompe sur 
le boitier au moyen d"un anneau (22) qui enserre la 
collerette (36), la partie de la poche qui epouse la 
collerette et un epaulement radial (72) du col (6) du 
boitier (4) sur lequel prend appui axialemenr 1' ensemble 
poche -pompe . 




FIG.1 
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